KARTA PRZEDMIOTU NA ROK AKADEMICKI 2020/2021

INFORMACJE OGOLNE
1. Nazwa przedmiotu ksztatcenia
BEZUBYTKOWE TECHNIKI WYTWARZANIA
2. Nazwa jednostki prowadzacej modut (nalezy wskazaé nazwe zgodnie ze Statutem PSW)

Zaktad Mechaniki i Budowy Maszyn

3. Grupa tresci ksztafcenia

4. Typ przedmiotu
Obowigzkowy

5. Poziom studiow

Studia pierwszego stopnia

6. Liczba punktéw ECTS
3
7. Poziom przedmiotu

Srednio-zaawansowany

8. Rok studiow, semestr
Il rok, semestr Ill
9. Liczba godzin w semestrze
w cw lab/lek prj/pbn. zp prk
sem. lll 15 30

10. Jezyk wyktadowy:

Polski

11. Wyktadowca (wyktadowcy)

Rafat Sochaczewski, drinz.,
Mateusz Satuch, mgr inz.

INFORMACIJE SZCZEGOLOWE

12. Wymagania wstepne

1) Wiedza o podstawowych materiatach stosowanych na odlewy.

2) Podstawowe zagadnienia z fizyki i inzynierii materiatowej.

13. Cele przedmiotu

C1 Zapoznanie z metodami ksztattowania przedmiotéw w procesie odlewania.

C2 Zdobycie umiejetnosci okreslenia zwigzku miedzy technikami odlewania a jakos$cig wyrobu.

14. Efekty uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych

Student, ktéry zaliczyt przedmiot:

odniesienie do
kierunkowych
efektédw uczenia sie

WIEDZA

EUO1 Ma wiedze w zakresie mozliwosci ksztattowania metodami

odlewniczymi.

K_WO06
K_W12




EUO2 Ma wiedze obejmujgca podstawowe materiaty stosowane na K_W06
formy, modele i rdzenie oraz zasady ich projektowania. K W12
UMIEJETNOSCI
EUO3 Potrafi okresli¢ technologie odlewniczg celem zapewnienia K_U01
wymaganej geometrii przedmiotu i jakosci powierzchni. K_U15
EUO4 Potrafi zaprojektowaé¢ podstawowy proces technologiczny K_Uo1
z zastosowaniem oprogramowania CAD. K_U15
KOMPETENCJE SPOLECZNE
EUO5 Umie dobrac technologie odlewniczg i ma swiadomos¢ jej znaczenia K_K03
w zyciu codziennym i przemysle. K_KO06

15. Tresci programowe

Forma zajec - wyktady

1) Omoéwienie programu wyktadu, warunkdéw zaliczenia i literatury. Podstawowe zagadnienia
z technologii odlewniczych.

2) Ksztattowanie geometrii odlewu, technologiczno$é konstrukgji.

3) Tworzywa odlewnicze — charakterystyka, rodzaje, wtasciwosci.

4) Proces wytapiania i obrébki pozapiecowej ciektego metalu.

5) Przygotowanie form odlewniczych jednorazowych i trwatych.

6) Specjalne metody odlewania: skorupowe, wytapianych modeli, Shawa, ciagte i pdtciggte.

7) Wybijanie i oczyszczanie odlewéw.

Forma zajec - projektowanie

1) Zajecia wprowadzajgce: zasady zaliczania przedmiotu, harmonogram.
2) Opracowanie dokumentacji technicznej czesci do odlania.

3) Opracowanie dokumentacji technicznej modelu odlewanej czesci.

4) Opracowanie koncepcji technologicznej uktadu wlewowego.

5) Opracowanie koncepcji formy odlewniczej.

16. Narzedzia/metody dydaktyczne

1. Wyktad z wykorzystaniem projektora multimedialnego.

2. Stanowiska komputerowe z oprogramowaniem Inventor Professional.

3. Konsultacje.

17. Sposoby oceny (F — formujgca; P — podsumowujgca)

F1. Dwa kolokwia pisemne.

F2. Ocena postepdw pracy na poszczegolnych zajeciach projektowych.

P1. Zaliczenie wyktadéw — s$rednia ocen z F1.

P2. Zaliczenie projektowania — ocena za opracowany projekt technologiczny.

18. Obcigzenia praca studenta

forma aktywnosci $rednia liczba godzin na zrealizowanie aktywnosci
Godziny kontaktowe z nauczycielem* 55
Przygotowanie sie do zajec i kolokwium 20
SUMA 75
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS 3

DLA PRZEDMIOTU

19. Literatura podstawowa i uzupetniajaca

Literatura podstawowa:

1. Perzyk M. iinni: Odlewnictwo. WNT, Warszawa 2017.




2. Pater Z.: Wybrane zagadnienia z historii techniki. Wydawnictwo PL, 2011
Literatura uzupetniajaca:
1. Szweycer M., Nogalska D.: Metalurgia i odlewnictwo. Politechnika Poznanska, Poznan 2002.
2. Holtzer M.: Procesy metalurgiczne i odlewnicze stopdw zelaza. Wydawnictwo Naukowe
PWN 2013
20. Formy oceny - szczegoty
Warunki uzyskania zaliczenia przedmiotu: zajecia kornczg sie zaliczeniem z oceng. Sktadowe oceny
semestralnej: 90% stanowig wiedza i umiejetnosci studenta, 10% stanowig kompetencje
spoteczne/postawa studenta.
Sposob weryfikacji efektdw uczenia sie w zakresie wiedzy i umiejetnosci:
Zaliczenie wyktadu:
Dwa kolokwia z zagadnien z bezubytkowych technik wytwarzania. Terminy kolokwium ustalane z
tygodniowym wyprzedzeniem, przeprowadzane w potowie i na koniec semestru.
Procentowa skala ocen: 100% - 91% = 5,0
90% - 81% =4,5
80%-71% =4,0
70% —61% =3,5
60% —51% =3,0
50%-0% =2,0

Zaliczenie projektowania:

Oceny czastkowe za kolejne etapy projektu technologicznego.

Ocena za opracowany projekt technologiczny odlewanej czesci typu tuleja wraz z uktadem
wlewowym. Kryteria: kompletnos¢ projektu i poprawnos$é opracowania.

Nieobecnos$¢ podczas kolokwium jest réwnoznaczna z oceng niedostateczng (2.0). W przypadku
nieobecnosci lub otrzymania negatywnej oceny student ma obowigzek zaliczy¢ kolokwium w
terminie poprawkowym — wyznaczonym przez prowadzacego.

Sposdb weryfikacji efektdw uczenia sie w zakresie kompetencji spotecznych:
Obserwacja zaangazowania i pracy studenta w trakcie zajec.

21. Inne przydatne informacje o przedmiocie

1. Bezposrednich informacji o problematyce zaje¢ i tresciach programowych udziela
prowadzacy w trakcie zajec i podczas konsultacji.

2. Zajecia odbywac sie bedg w PSW w Biatej Podlaskiej.

3. Zajecia odbywac sie beda zgodnie z aktualnym planem zaje¢.

4. Konsultacje odbywaé sie bedg zgodnie z harmonogramem pracy prowadzgcego.

* - zajecia prowadzone z bezposrednim udziatem nauczyciela akademickiego lub innej osoby prowadzacej zajecia
oraz konsultacje



