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14 Wymagania wstepne
1. Wiedza z zakresu podstaw zarzgdzania, mikroekonomii, makroekonomii i matematyki.

15 Cele przedmiotu

C1 Przekazanie studentom wiedzy dotyczgcej zarzgdzania procesami produkcyjnymi niezbednej do organizacji
proceséw produkcyjnych w przedsiebiorstwach produkcyjnych i ustugowych

c2 Nabycie przez studentéw umiejetnosci dotyczgcych projektowania, organizacji i zarzgdzania procesami
produkcyjnymi.

C3 Uswiadomieni studentom spotecznych wartosci dotyczacej realizowanego przedmiotu.

16 Efekty ksztatcenia w zakresie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych

nr student, ktory zaliczyt przedmiot, potrafi: odniesienie do celéw
przedmiotu
WIEDZA
EKO1 Potrafi zdefiniowac zarzgdzanie produkcjg, metody jego wspomagania, wymienic Cc1
nowoczesne metody wykorzystywane we wspomaganiu zarzgdzania produkcja.
EKO2 Potrafi rozpoznac i ocenia jakg metode planowania i sterowania produkcjg Cc1

zastosowa¢ w danych warunkach powigzania przedsiebiorstwa z jego klientami.

UMIEJETNOSCI

EKO03 Potrafi dobra¢ odpowiednig metode wtasciwg dla danego rodzaju problemu C2
zarzadzania produkcjg.
EKO4 Potrafi powigzac aspekty techniczne, organizacyjne i ekonomiczne przebiegu C2

produkcji i wynajdowac najlepsze rozwigzania w zakresie planowania i
organizowania przeptywu produkcji.
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KOMPETENCJE SPOLECZNE
EKO5 Ma swiadomos¢ odpowiedzialnosci za prace wtasng oraz gotowos¢ C3
podporzadkowania sie zasadom pracy w zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci za
wspolnie realizowane zadania z zakresu zarzgdzania produkcja.

17 Tresci programowe

forma zajec - wyktady liczba liczba odniesienie do efektow
godzin S godzin NS  ksztatcenia dla przedmiotu
w1 Historia zarzadzania produkcja 2 - EKO1
W2 System produkcyjny, istota. Otoczenie systemu 2 - EKO1, EKO2
produkcyjnego.
w3 Proces produkcyjny i wytworczy. 2 - EKO02
W4 Typy, formy i odmiany organizacji produkcji. 2 - EKO3
W5 Planowanie i sterowanie produkcja. 2 - EKO2, EKO3
W6 Projektowanie proceséw produkcyjnych. 2 - EKO03, EKO4
W7 Komputerowe wspomaganie zarzadzania 3 - EKO2, EKO4
produkcja.
suma godzin 15 -
forma zajec - ¢wiczenia liczba liczba odniesienie do efektow
godzin S godzin NS  ksztatcenia dla przedmiotu
éw1 Sprawy organizacyjne. Wprowadzenie do 2 - EKO1
zarzadzania produkcjg.
cw2 Proces produkcyjny i jego struktura. Opracowanie 4 - EKO02, EKO3, EKO4, EKO5

procesu produkcyjnego na przyktadzie wybranego
wyrobu gotowego.

éw3 Cykl produkcyjny i jego optymalizacja. Szeregowy, 4 - EKO02, EKO3, EKO4, EKO5
rownolegty, szeregowo-réwnolegty partii przebieg
partii wyrobu. Opracowanie przebiegu partii
wyrobu.

éwa Typy formy i odmiany organizacji produkcji. 4 - EKO02, EKO3, EKO4, EKO5
Wielkoseryjny, Srednioseryjny, matoseryjny i
jednostkowy typ organizacji produkcji. Ustalenie
typu formy, odmiany organizacji produkcji na
podstawie danych.

¢ws Planowanie potrzeb materiatowych. Obliczanie 4 - EKO2, EKO3, EKO4, EKO5
zapasow miedzyoperacyjnych obrotowych.
éwe Projektowanie rozmieszczenia stanowisk 4 - EKO2, EKO3, EKO4, EKO5

roboczych w gniazdach przedmiotowe;j
specjalizacji struktury produkcyjne;j.

cwz Sterowanie produkcjg z wykorzystaniem kart 2 - EKO02, EKO3, EKO4, EKO5
kanban.

cw 8 Sterowanie produkcjg z wykorzystaniem regut 2 - EKO02, EKO3, EKO4, EKO5
priorytetu.

¢wo Projektowanie wydziatu — obliczenia 2 - EKO02, EKO3, EKO4, EKO5
podstawowych wielkosci metodg wskaZznikows.

CW 10 | Kolokwium 2 - EKO1, EKO2, EKO3, EKO4

suma godzin 30 -

18 Narzedzia/metody dydaktyczne

1. Wyktad z wykorzystaniem projektora multimedialnego
2. Studia przypadku

3. Dyskusja

4 Indywidualne i grupowe prace studentéw

19 Sposoby oceny (F — formujaca, P — podsumowujaca)

F1. Ocena wynikajgca z obserwacji dyskusji nad zdefiniowanym problemem (aktywnos¢)

F2. Ocena zadan indywidualnych i grupowych na zdefiniowany problem (w ramach aktywnosci)
P1. Zaliczenie ¢wiczen — kolokwium pisemne

P2. Zaliczenie wyktadu — egzamin pisemny




20 Obcigzenie praca studenta

forma aktywnosci srednia liczba godzin na zrealizowanie aktywnosci
S NS

Godziny kontaktowe z nauczycielem 50 -
w tym:
uczestnictwo w zajeciach 45
Udziat w konsultacjach 5
Przygotowanie sie do zaje¢ 5 -
Przygotowanie i uczestnictwo w 5 -
kolokwium
Przygotowanie i uczestnictwo w 5 -
egzaminie
Czytanie wskazanej literatury 10 -
SUMA 75 -
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW 3 -
ECTS DLA PRZEDMIOTU

21 Literatura podstawowa i uzupetniajaca

Literatura podstawowa:

1. Durlik I., Inzynieria zarzqdzania, Cz.1 , Wydawnictwo Placet, Warszawa 2007.
2 Durlik I., Inzynieria zarzgdzania, Cz. 2, Wydawnictwo Placet, Warszawa 2005.
3. Liwowski B., Koztowski R., Podstawowe zagadnienia zarzqdzania produkcjg, Wolters Kluwer, Krakéw 2007.
4 Muhleman A.P., Oakland J.S., Lockyer K.G., Zarzqdzanie: produkcja i ustugi. Wydawnictwo Naukowe PWN,

Warszawa 2001.
Literatura uzupetniajaca:
1. Lewandowski J., Skotud B., Plinta D., Organizacja systemow produkcyjnych, PWE, Warszawa 2014.
2. Pajak E., Klimkieiwcz M., Kosieradzka A., Zarzqgdzanie produkcjq i ustugami, PWE, Warszawa 2014.
3. Rogowski A., Podstawy organizacji i zarzqdzania produkcjg w przedsiebiorstwie, CeDeWu, Warszawa 2010.

22 Kryteria oceny *

Niezliczony /

Zaliczony/

Zaliczony/ dobry

Zaliczony/ bardzo

dobrac¢ odpowiedniej
metody witasciwej dla
danego rodzaju problemu
zarzadzania produkcja.

dobraé odpowiednig
metode wtasciwg dla
danego rodzaju problemu
zarzadzania produkcja.

odpowiednig metode
wtasciwg dla danego
rodzaju problemu
zarzadzania produkcja.

niedostateczny dostateczny dobry

EKO1 | Student nie potrafi Student potrafi pobieznie | Student potrafi Student potrafi w sposdb
zdefiniowad zarzadzania zdefiniowad zarzadzanie zdefiniowad zarzadzanie zaawansowany
produkcja, metod jego produkcja, metody jego produkcja, metody jego zdefiniowac zarzgdzanie
wspomagania, wymienic wspomagania, wymienic wspomagania, wymienic produkcja, metody jego
nowoczesnych metod nowoczesne metody nowoczesne metody wspomagania, wymienic
wykorzystywanych we wykorzystywane we wykorzystywane we nowoczesne metody
wspomaganiu wspomaganiu wspomaganiu wykorzystywane we
zarzadzania produkcja. zarzadzania produkcja. zarzadzania produkcja. wspomaganiu

zarzadzania produkcja.

EKO2 | Student nie potrafi Student potrafi pobieznie | Student potrafi rozpoznaé | Student potrafi w sposéb
rozpoznac i oceniac jaka rozpoznac i oceniac jaka i oceniac jakg metode zaawansowany rozpoznac
metode planowania i metode planowania i planowania i sterowania i oceniac jakg metode
sterowania produkcjg sterowania produkcjg produkcjg zastosowaé w planowania i sterowania
zastosowac w danych zastosowac w danych danych warunkach produkcjg zastosowaé w
warunkach powigzania warunkach powigzania powigzania danych warunkach
przedsiebiorstwa z jego przedsiebiorstwa z jego przedsiebiorstwa z jego powigzania
klientami. klientami. klientami. przedsiebiorstwa z jego

klientami.
EKO3 | Student nie potrafi Student potrafi pobieznie | Student potrafi dobraé Student potrafi w sposdb

zaawansowany dobrac
odpowiednig metode
wtasciwa dla danego
rodzaju problemu
zarzadzania produkcja.




Swiadomosci
odpowiedzialnosci za
prace witasna oraz
gotowosé
podporzadkowania sie
zasadom pracy w zespole
i ponoszenia
odpowiedzialnosci za
wspolnie realizowane
zadania z zakresu
zarzadzania produkcjg.

Swiadomos¢
odpowiedzialnosci za
prace wtasng oraz
gotowosc
podporzgdkowania sie
zasadom pracy w zespole
i ponoszenia
odpowiedzialnosci za
wspolnie realizowane
zadania z zakresu
zarzadzania produkcjg

Swiadomos¢
odpowiedzialnosci za
prace wiasna oraz
gotowosc
podporzadkowania sie
zasadom pracy w zespole
i ponoszenia
odpowiedzialnosci za
wspolnie realizowane
zadania z zakresu
zarzadzania produkcjg

EKO4 | Student nie potrafi Student potrafi pobieznie | Student potrafi powigza¢ | Student potrafi w sposéb
powigzac aspektow powigzac aspekty aspekty techniczne, zaawansowany powigzac
technicznych, techniczne, organizacyjne | organizacyjnei aspekty techniczne,
organizacyjnych i i ekonomiczne przebiegu | ekonomiczne przebiegu organizacyjne i
ekonomicznych przebiegu | produkcji i wynajdowacé produkcji i wynajdowac ekonomiczne przebiegu
produkcji i wynajdowac najlepsze rozwigzania w najlepsze rozwigzania w produkcji i wynajdowac
najlepszych rozwigzania zakresie planowania i zakresie planowania i najlepsze rozwigzania w
w zakresie planowania i organizowania przeptywu | organizowania przeptywu | zakresie planowania i
organizowania przeptywu | produkcji. produkgji. organizowania przeptywu
produkcji. produkgji.

EKO5 | Student nie ma Student ma podstawowa | Student ma Srednig Student ma catkowitg

Swiadomos¢
odpowiedzialnosci za
prace wtasna oraz
gotowosc
podporzgdkowania sie
zasadom pracy w zespole
i ponoszenia
odpowiedzialnosci za
wspolnie realizowane
zadania z zakresu
zarzadzania produkcja.

Inne przydatne
informacje

23 Inne przydatne informacje o przedmiocie ‘

1. Informacja, gdzie mozna zapoznac sie z prezentacjami do zaje¢, instrukcjami do laboratorium, itp.
2. Informacje na temat miejsca odbywania zajec.

3. Informacja na temat terminu zajec (dzien tygodnia/godzina).

4, Informacja na temat konsultacji (godziny+miejsce).

*do decyzji koordynatora

Tabela po

dsumowujaca.

Odniesienie
danego efektu do
efektow .
Efekt ksztatcenia zdefiniowanych Cele‘ Tresci programowe Nlaizeteiafetedy Sposdb oceny
przedmiotu dydaktyczne
dla catego
programu
(,kierunkowych”)
EKO1 K_W12 C1 W1, W2, ¢w 1, €W 10 1,2,3,4 F1, F2, P1, P2
EKO2 K_W19 C1 W2,W3, WS’W7' cw2- 1,2,3,4 F1, F2, P1, P2
Cw 10
EKO3 K_U02 Cc2 wa-we, CW2-Cw10 1,2,3,4 F1, F2, P1, P2
EK04 K_U15 C2 w6-W7, CW2-CW 10 1,2,3,4 F1, F2, P1, P2
K_K02 e
EKO5 K_K04 Cc3 CW2-CW 9 1,2,3,4 F1, F2, P1, P2




