KARTA PRZEDMIOTU DLA NABORU 2022/2023

FORMA: STUDIA NIESTACJONARNE

INFORMACJE OGOLNE

1. Nazwa przedmiotu  Podstawy Techniki

2. Nazwa kierunku Mechanika i Budowa Maszyn

3. Poziom studiéw Studia pierwszego stopnia

4. Liczba punktéw ECTS 2

5. Liczba godzin w semestrze

semestr w cw lab/lek prj/zp

pws

Il 9

6. Jezyk wyktadowy polski

7. Wyktadowca Michat Biaty, mgr inz.; Marcin Szlachetka, dr inz.

INFORMACJE SZCZEGOLOWE

. Wymagania wstepne

Posiadana wiedza z podstawowych proceséw obrébki recznej.

8

1

2. Podstawowa wiedza z stosowania narzedzi recznych i matych elektronarzedzi.
9. Cele przedmiotu

C1 Zapoznanie studentéw z podstawowymi narzedziami, maszynami i przyrzgdami pomiarowymi
stosowanymi w przemysle maszynowym.

C2 Przekazanie umiejetnosci wykonywania prostych operacji technologicznych.

10. Efekty uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych

Student, ktéry zaliczyt przedmiot:

odniesienie do kierunkowych

efektdw uczenia sie

WIEDZA
EUO1 Zna narzedzia i maszyny technologiczne stosowane w przemysle K W12
maszynowym.
EU02 Ma W|eleze na temat sposobow wykonania operacji K W12
technologicznych. -
UMIEJETNOSCI
EUO3 Potrafi postugiwac sie narzedziami stosowanymi w przemysle K_U04
maszynowym.
KOMPETENCJE SPOLECZNE
Ma poczucie odpowiedzialnosci za wykonywang prace; potrafi
podporzadkowac sie regutom pracy obowigzujgcym w zespole K K02
EUO4 ima sSwiadomos$¢ odpowiedzialnosci spoczywajgcej na osobie K KO3

posiadajgcej tytut inzyniera.




11. Tresci programowe

Forma zajeé — wyktady/ ¢wiczenia/laboratoria/zajecia praktyczne itp.

Laboratorium :
1) Szkolenie BHP, zasady zaliczania przedmiotu, podziat na grupy, harmonogram laboratorium.

2) Zagadnienia zwigzane z: warsztatem $lusarskim oraz stanowiskiem roboczym $lusarza,
dokumentacjg warsztatowg, podstawowymi przyrzgdami metrologicznymi  (suwmiarka,
mikromierz).

3) Pomiary przyrzagdami metrologicznymi.

4) Obrdbka reczna: trasowanie, ciecie pitkg reczna, pitowanie, gwintowanie.

5) Obrdébka reczna elektronarzedziami: ciecie, szlifowanie, wiercenie.

6) Podstawy spawalnictwa, spawanie metali metodg TIG.

7) Woystawienie ocen koricowych.

12. Narzedzia/metody dydaktyczne

1. Praca w laboratorium z wykorzystaniem oprzyrzgdowania i narzedzi do obrébki recznej.

Rozwigzywanie problemu.

3. Konsultacje.

13. Sposoby oceny (czastkowe, koricowe )

Obecnos¢ na zajeciach.

Aktywnos¢ na zajeciach.

Poprawnos¢ wykonywania ¢wiczen.

PlwiNIE

Srednia ocena z poszczegdlnych ¢wiczen oraz rozmowa weryfikacyjna ze znajomosci tematyki
poszczegdblnych laboratoridw.

14. Obcigzenie pracg studenta

Forma aktywnosci liczba godzin
1. Zajecia z bezposrednim udziatem nauczyciela oraz konsultacje 14
2. Nakfad pracy studenta 36
suma 50
liczba punktéw ECTS 2

15. Literatura

Literatura podstawowa:

1. Podstawy technologii maszyn / J6zef Zawora

2. Projektowanie technologii maszyn : praca zbiorowa / pod red. Jerzego Z. Sobolewskiego

3. Podstawy skrawania materiatow konstrukcyjnych / Wit Grzesik. Wydanie 2 zmienione i rozszerzone. -
Warszawa : Wydawnictwa WNT, 2010.

Literatura uzupetniajaca:

1. Aleksander gdrecki. Technologia ogdlna. Podstawy technologii mechanicznych. Podrecznik do nauki
zawodu technik mechanik. WSiP
2. W. Felix. Basic Workshop Technology: Manufacturing Process. Independently Published. 2019.

16. Formy oceny — szczegoty

Warunki uzyskania zaliczenia przedmiotu: zajecia kornczg sie zaliczeniem z oceng. Sktadowe oceny
semestralnej: 90% stanowig wiedza i umiejetnosci studenta, 10% stanowig kompetencje
spoteczne/postawa studenta.
Sposéb weryfikacji efektéw uczenia sie w zakresie wiedzy i umiejetnosci:
Zaliczenie laboratorium: srednia ocen z poszczegdlnych ¢wiczen oraz rozmowa weryfikacyjna ze znajomosci
tematyki poszczegdlnych laboratoridw.
Procentowa skala ocen: 91% -100% =5,0

81% - 90% =4,5

71% - 80% =4,0




61% —70% =3,5
51% —-60% =3,0
0% - 50% =2,0

Nieobecnos¢ podczas zajec laboratoryjnych jest réwnoznaczna z oceng niedostateczng (2.0). W przypadku
nieobecnosci lub otrzymania negatywnej oceny student ma obowigzek zaliczy¢ kolokwium w terminie
poprawkowym — wyznaczonym przez prowadzgcego.

Dopuszczalna jest jedna nieusprawiedliwiona nieobecnos¢ na zajeciach laboratoryjnych.

Sposéb weryfikacji efektéw uczenia sie w zakresie kompetenciji spotecznych:
Obserwacja zaangazowania i pracy studenta w trakcie zaje¢.

17. Inne przydatne informacje o przedmiocie

1. Bezposrednich informacji o problematyce zaje¢ i tresciach programowych udziela Prowadzacy
w trakcie zajeé i podczas konsultacji.

2. Zajecia odbywac sie bedg w ABNS im. Jana Pawfa Il.

Zajecia odbywac sie beda zgodnie z aktualnym planem zajeé.

4. Konsultacje odbywaé sie bedg zgodnie z obowigzujgcym harmonogramem




