KARTA PRZEDMIOTU DLA NABORU 2020/2021

INFORMACJE OGOLNE

=

Nazwa przedmiotu ksztatcenia
TECHNOLOGIA MASZYN

1. Nazwa kierunku
Mechanika i Budowa Maszyn

2. Grupa tresci ksztafcenia

3. Typ przedmiotu
Obowigzkowy

4. Poziom studiow
Studia pierwszego stopnia

5. Liczba punktéw ECTS
3

6. Poziom przedmiotu
$rednio-zaawansowany

7. Rok studiéw, semestr
Il rok, semestr Il i semestr [V

8. Liczba godzin w semestrze
w cw lab/lek prj/pbn. zp

prk

sem. lll 15

sem. IV 30

9. Jezyk wyktadowy:
Polski

10. Wyktadowca (wyktadowcy)
Rafat Sochaczewski, dr inz.
Mateusz Satuch, mgr inz.

INFORMACJE SZCZEGOLOWE

11. Wymagania wstepne

1) Student ma podstawowa wiedze z budowy i zasady dziatania maszyn technologicznych.

2) Posiada podstawowgq wiedze z zakresu proceséw obrébki ubytkowe;j.

12. Cele przedmiotu

C1 Zapoznanie studentow z przebiegiem projektowania procesu technologicznego podstawowych

czesci maszyn.

C2 Zapoznanie studentéw z procesami obrébkowymi (produkcyjnymi).

13. Efekty uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych

Student, ktéry zaliczyt przedmiot:

odniesienie do
kierunkowych
efektdw uczenia sie

WIEDZA




EUO1 Posiada uporzgdkowang wiedze w zakresie projektowania K_ W11
i nadzorowania proceséw technologicznych elementéw maszyn. K_ W14
UMIEJETNOSCI

EUO2 Potrafi zaprojektowac¢ proces technologiczny podstawowych K_U01
elementow maszyn. K _U14
K_U15
EUO3 Potrafi okresli¢ kolejnos¢ operacji, parametry obrébki oraz normy K_Uuo1
czasu w procesie technologicznym. K _U14
K_U15

KOMPETENCJE SPOLECZNE
EU04 Ma swiadomos¢ znaczenia pracy inzyniera w spoteczenstwie. ‘ K_Ko01

14. Tresci programowe

Forma zajec - wyktady

1)

Wprowadzenie. Praca technologa i zwigzana z nig odpowiedzialnos¢ zawodowa,
profesjonalizm i etyka zawodowa. Proces produkcyjny, proces technologiczny i jego
struktura, elementy sktadowe procesu.

Normowanie procesu technologicznego - zasady, struktura normy czasu, metody
normowania. Obliczanie czaséw maszynowych, normatywy czasu. Dokumentacja
technologiczna i jej element sktadowe. Program produkcji, rodzaje produkcji. Informacje
wejsciowe do projektowania procesu technologicznego, analiza rysunku konstrukcyjnego,
wymagania doktadnosciowe i gtadkosciowe.

Pétfabrykaty. Ustalenie i mocowanie przedmiotow, klasyfikacja i wybor baz obrébkowych,
btedy bazowania, elementy oprzyrzagdowania mocujgcego. Dobdr parametréw obrdbki,
naddatki, wymiary miedzyoperacyjne, normy zuzycia materiatu.

Doktadnos¢ w budowie maszyn, czynniki wptywajgce na doktadnosé obrébki, btedy obrébki
partii przedmiotéw, ekonomiczna doktadnosé obrébki.

Warstwa wierzchnia elementu: budowa, nazewnictwo, wtasciwosci fizykalne i uzytkowe.
Operacje zgrubne, ksztattujgce i wykanczajgce, obrébka cieplna i kontrola techniczna
w procesie technologicznym.

Technologicznos¢ konstrukcji elementéw maszyn, podobienstwo technologiczne czesci,
klasyfikacja czesci, typizacja proceséw technologicznych.

Projektowanie proceséw technologicznych typowych czesci maszyn. Proces technologiczny
montazu.

Komputerowe wspomaganie pracy w projektowaniu proceséw technologicznych obroébki
czesci maszyn.

Forma zajec - projektowanie

1)

2)

3)

4)

Zajecia wprowadzajace: zasady zaliczenia przedmiotu, podziat zagadnien technologicznych
(projekt technologiczny watka lub tulei), omdwienie projektu.

Analiza rysunku wykonawczego, wymagan materiatowych, jakosciowych, wielkos¢
produkcji. Analiza technologicznosci przedmiotu. Dobdér pétfabrykatu, naddatkéw
obrébkowych. Opracowanie karty poétfabrykatu.

Plan operacji. Analiza obrébki zgrubnej, ksztattujgcej i wykanczajgcej. Opracowanie karty
technologicznej zbiorczej (planu operacji). OkresSlenie rodzaju i ilosci operacji. Dobdr
obrabiarek do kolejnych operacji.

Opracowanie kart operacyjnych dla poszczegdlnych operacji procesu technologicznego.
Rysunki przedmiotu obrabianego dla poszczegdlnych operacji wraz z uzyskiwanymi
wymiarami, oznaczenie powierzchni obrabianych, ustawien, pozycji, zabiegow.

Dobor narzedzi skrawajgcych i pomiarowych do poszczegdlnych zabiegéw w danych
operacjach. Dobdr oprzyrzgdowania technologicznego. OkreSlenie  parametréw
technologicznych obrébki.




6) Opracowanie kart normowania czasu. Obliczenia czasu gtdwnego operacji oraz pozostatych
sktadowych normy czasu. Sporzgdzenie karty kontrolnej, spisu pomocy warsztatowych,
spisu dokumentéw wchodzgcych w sktad procesu technologicznego.

15. Narzedzia/metody dydaktyczne

Wykfad z wykorzystaniem projektora multimedialnego.

Projekt praktyczny, rozwigzywanie problemu.

Stanowiska komputerowe z oprogramowaniem Inventor Professional.

PR INE

Konsultacje.

16. Sposoby oceny (F — formujgca; P — podsumowujgca)

F1. Dwa kolokwia pisemne.

F2. Ocena postepdw pracy na poszczegdlnych zajeciach projektowych.

P1. Zaliczenie wyktadéw — $rednia ocen z F1.

P2. Zaliczenie projektowania — ocena za opracowany projekt procesu technologicznego.

17. Obcigzenia praca studenta

forma aktywnosci Srednia liczba godzin na zrealizowanie aktywnosci
Godziny kontaktowe z nauczycielem* 55
Przygotowanie sie do zajec¢ i kolokwium 20
SUMA 75
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS 3

DLA PRZEDMIOTU

18. Literatura podstawowa i uzupetniajaca

Literatura podstawowa:

1. Wit Grzesik.: Podstawy skrawania materiatéw konstrukcyjnych. Wydawnictwo Naukowe
WNT, 2010

2. pod red. Sobolewskiego J. Z.: Projektowanie technologii maszyn : praca zbiorowa. Oficyna
Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, 2007

3. Zawora J.: Podstawy technologii maszyn, WSiP, 2012

4. https://www.sandvik.coromant.com, poradnik onlline

Literatura uzupetniajaca:

1. Feld M.: Podstawy projektowania procesow technologicznych typowych czesci maszyn.
Wydawnictwo Naukowe PWN, 2018

2. Wodecki J.: Podstawy projektowania procesdw technologicznych czesci maszyn i
montazu. Wydawnictwo Politechniki Slaskiej, 2013

3. Olszak W.: Obrébka skrawaniem. Wydawnictwo Naukowe PWN, 2017

19. Formy oceny - szczegoty

Warunki uzyskania zaliczenia przedmiotu: zajecia koriczg sie zaliczeniem z oceng. Sktadowe oceny
semestralnej: 90% stanowig wiedza i umiejetnosci studenta, 10% stanowiag kompetencje
spoteczne/postawa studenta.
Sposéb weryfikacji efektéw uczenia sie w zakresie wiedzy i umiejetnosci:
Zaliczenie wykfadu:
Dwa kolokwia z zagadnien z technologii maszyn i procesu technologicznego. Terminy kolokwium
ustalane z tygodniowym wyprzedzeniem, przeprowadzane w potowie i na koniec semestru.

Procentowa skala ocen: 100% - 91% = 5,0

90% - 81% =4,5




80%-71% =4,0
70% —61% =3,5
60%—-51% =3,0
50%-0% =20

Zaliczenie projektowania:

Oceny czastkowe za kolejne etapy procesu technologicznego.

Ocena za opracowany proces technologiczny czesdci typu wat lub tuleja. Kryteria: kompletnosc
projektu i poprawnos¢ opracowania.

Nieobecnos¢ podczas kolokwium jest réwnoznaczna z oceng niedostateczng (2.0). W przypadku
nieobecnosci lub otrzymania negatywnej oceny student ma obowigzek zaliczy¢ kolokwium
w terminie poprawkowym — wyznaczonym przez prowadzacego.

Sposéb weryfikacji efektéw uczenia sie w zakresie kompetencji spotecznych:
Obserwacja zaangazowania i pracy studenta w trakcie zaje¢.

20. Inne przydatne informacje o przedmiocie
1. Bezposrednich informacji o problematyce zaje¢ i tresciach programowych udziela
prowadzacy w trakcie zaje¢ i podczas konsultacji.

2. Zajecia odbywaé sie bedg w PSW w Biatej Podlaskiej.

3. Zajecia odbywac sie beda zgodnie z aktualnym planem zajeé.

4. Konsultacje odbywac sie beda zgodnie z harmonogramem pracy prowadzgcego.
* - zajecia prowadzone z bezposrednim udziatem nauczyciela akademickiego lub innej osoby prowadzgcej zajecia
oraz konsultacje




